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PRESDORA Hortum Sikma Preslerini Tercih Ettiginiz icin Tesekkir Ederiz.

PRESDORA D02 Hortum Sikma Presi, kliglUk ve orta buyuklukteki hortum sikma iglerini
kolayca yapabileceginiz ideal bir makinedir

Bu kullanim kilavuzu size kurulum ve kullanim ile ilgili rehberlik edecektir.

Latfen bu kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyarak verilen talimatlara uyunuz

MAKINA TEKNiK OZELLIKLERI;

Hortum Sikma Kapasitesi 3/16" dan 2" e kadar

Giic ihtiyaci 380V - 3PH - 4 KW

Ayak Hareket Mesafesi 34 mm

Ayak Olguleri (11 Cesit) 15-18-21-24-27-33-39-45-51-57-66 mm
En * Boy * Yukseklik (Dolap Harig) 700 * 450 * 750 mm

En * Boy * Yukseklik (Dolap Dahil) 700 * 450 * 1500 mm

Makine Agirhg (Dolap Harig) 260 Kg.

Makine Agirhgi (Dolap Dahil) 310 Kg.
KURULUM
» Kutuyu dikkatlice agarak makineyi ¢ikariniz. Makineyi diz ve saglam bir zemine
yerlestiriniz

* Hidrolik yag deposu kapagini (Resim 2) aciniz ve depo girisindeki filtre Uzerinden
depoya en az 45 litre HLPG8 hidrolik yagi ekleyiniz. Yag tanki kapasitesi 67 litredir.

* Makine gug¢ kablosunu 380 V Trifaze besleme hattina baglayiniz. Besleme hattinizin
4kW gug kullanimina uygun oldugundan emin olunuz

* Ana salteri (Resim 1) aginiz, acil stop butonunu gevirerek ve geriye dogru ¢gekerek
serbest birakiniz ve “motor start” digmesine basiniz. Digmeye bastiginizda motorun,
uzerinde gosterildigi gibi saat yonunde dondugunden emin olunuz. Eger saat yonunun
tersine donuyorsa elektrik baglantisindaki fazlarin yerini degistiriniz ve islemleri tekrar
ediniz. Motor saat yonunun tersine dondigu taktirde yine de galisacak fakat ihtiyag
duyulan gucu Uretemeyecektir.

« ik kullanimdan énce hidrolik sistemdeki havanin sistemden atiimasi icin asagidaki
adimlari uygulayiniz

* Motoru calistiriniz

* Manuel olarak ayaklari agip kapatiniz. Bu islemler sirasinda yag basinci dusuk
olmalidir. Bu yuzden hava alma sirasinda tam agilma veya tam kapanmadan sonra
dugmeye basmayi birakiniz. Bu surecte higbir presleme islemi yapmayiniz

* Motoru”Acil Stop” dugmesini kullanarak durdurunuz

* Acil stop dugmesini serbest birakiniz

* Bu islemleri en az 10 sefer tekrarlayiniz. Sistemdeki hava tamamen atilana kadar
islemleri tekrar ediniz.
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ELEKTRIK PANOSU

HIDROLIK

ANA GOVDE MOTOR

HiDROLIK VALF
KUTUGU

ANA SALTER

HiDROLIK VALF
PEDAL BAGLANTI

SOKETI

BASIN
GOSTERGESI

)
KALIP CiZELGESI

YAG TANKI

KALIP MUHAFAZA
DOLABI

AYAK PEDALI

Resim 1: D02 Hortum Sikma Presi On Gériiniisi




HIDROLIK YAG * HIDROLIK YAG
GIRIS KAPAGI ; GIRiSI

BASMA VE GERI
CEKILME BASINC
AYARI

HIDROLIK YAG
GERi DONUS
HiDROLIK YAG HIDROLIK YAG
BOSALTMA VANASI SEVIYE GOSTERGESI

Resim 2: D02 Hortum Sikma Presi Arka Goriintsi
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AYAKLARIN SECIMi VE MONTAJI

* Ayaklari monte etmeden 6nce ayaklarin baglanacagi yataklari maksimum ac¢iima
mesafesine kadar aginiz. Tablo 1'den en uygun ayak setini seciniz. Hizli montaj aparati
ile ayak setini ayak dolabindan aliniz (Resim 3).

« Ayaklari, pimleri yataklarin Gizerindeki yuvalara tam oturacak sekilde dikkatlice yataklara
yerlestiriniz (Resim 4).

Resim 3: Ayak Setinin Resim 4: Ayak Setinin
Dolaptan Alinmasi Yataklara Yerlestirilmesi

AYAK TABLOSU

15 (1/8"-3116")] 15 | 16 | 17 | 18 | 19

18(1/4") | 18 | 19 | 20 | 21 | 22

21(5116"-3/8") 21 | 22 | 23 | 24 | 25

24 (1/2") 24 | 25 | 26 | 27 | 28

27 (5/8") 27 | 28 | 29 | 30 | 31 | 32

33 (3/4") 33 | 34 | 35 | 36 | 37 | 38

39 (1) 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44

45 (1"3/8) 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50

51 (1"1/4) 51 | 52 | 53 | 54 | 55 | 56

57 (1"1/2) 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | 62 | 63 | 64

66 (2") 66 | 67 | 68 | 69 | 70 | 71 | 72 | 7
Masterdios 105 | 106 | 107 | 108 | 109 | 110

S.6
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Ornegin, orijinal gapi 47 mm olan bir parganin gapini 42 mm’ ye kadar disirmek
istediginizde, 6l¢t araligi 39-44 mm olan 39 numarali ayak setini kullanmaniz gerekiyor.

Farkh markli hortum veya baglanti elemanlari, ayni kaliplarda sikildigi zaman farkli
Slgulerde Urlin elde edebilirsiniz. Bu yuzden farkli marka veya dlgulerdeki hortum ve
baglanti elemanlarini ilk siktiginizda 6lguyd kontrol ediniz.

Onemli Not: Kalip setleri, her kalibin sayisal sirasina gére monte edilmelidir.

Onemli Not: istenilen kalitede bir triin elde etmek igin, litfen hortum imalatgisi veya
tedarikgisinden sikma 6lculerini talep ediniz. Sikma 6l¢lleri markadan markaya farkhlik
gOsterebilir.

Lutfen seri imalatlarda ilk 10 parcanin tamamini, sonrasinda ise her 20 pargadan birini
kontrol ediniz
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MAKINA KONTROL PANELI




CALISMA TALIMATLARI

1. “Motor Start” Butonu: Bu buton hidrolik pompay! c¢alistirir ve makineyi ¢calismaya hazir
hale getirir. Motoru ¢alistirmadan énce “Acil Stop” butonunun serbest halde oldugundan
emin olunuz.

2. “Acil Stop Butonu”: Bu buton motoru ve tim iglemleri ani bir sekilde durdurur. Kontrol
panelini devre digi birakir.

3. “Kapatma” Butonu: Bu buton ayaklari iceri dogru hareket ettirerek ¢api dustrur. Hem
manuel hem de otomatik modda kullanilabilir. Kapama iglemi, ayaklar belirlenen ¢capa
ulastiginda otomatik olarak durur.

4. “A¢ma” Butonu: Bu buton ayaklari disa dogru hareket ettirerek Griini serbest birakir.
Ayni zamanda ayaklar degistirilecegi zaman yataklarin maksimum c¢apa kadar
acllmasini saglar.

5. Ayak Pedali: Ayak pedali otomatik sikma iglemlerinde kullanilir. Pedala basil tutuldugu
slrece agma/ kapama islemleri otomatik olarak devam eder

Onemli Not: Liitfen ayak pedalini gok dikkatli bir sekilde kullaniniz. Ayak pedalinin
dikkatsizce kullanilmasi kazalara ve yaralanmalara sebep olabilir.

AYAK PEDALI

DiJITAL KONTROL PANELI iSLEMLERI
1. “ANA SAYFA” EKRANI

Bu menide, “+” ve “-“ tuslarini kullanarak veya dogrudan deger girerek sikma caplarini
ayarlayabilirsiniz

Manuel veya Otomatik mod secimleri de bu ekrandan yapiimaktadir.

Bu ekrandaki “KALIP” tusu yataklarin konumunu, ayak degistirme durumuna getirir.

“‘ANA SAYFA” ekraninda ayni zamanda ayak pedalinin takili olup olmadigini da
gorebilirsiniz.




Resim 6: “ANA SAYFA”
Ekrani
2. “MANUEL” EKRANI
Bu ekranda ok tuslarini kullanarak, manuel modda sikma islemlerinizi yapabilirsiniz.
Ayni zamanda bu ekrandan motoru ¢alistirip durdurabilirsiniz.

Resim 7: “MANUEL”
Ekrani

3. “KAYIT” EKRANI

Bu ekranda, farkli ¢caplar, markalar veya musteriler icin yaptiginiz ayarlari
kaydedebilir veya geri ¢agirabilirsiniz. PRESDORA D02 modelinde 100 adet kayit
saklayabilirsiniz.

ilgili kaydi secip “YUKLE” tusuna bastiginizda ayaklar otomatik olarak baski
konumuna gelecektir.



Resim 8: “KAYIT”
EKRANI

4. “TEST” EKRANI
Bu ekranda, “RESET” tusuna bastiktan sonra ekrana Uretim adedini girdiginizde,
program yaptiginiz sikma iglemlerini saymaya baglayacaktir. Ekranda hem ne kadar
islem yaptidinizi, hem de ne kadar igleminiz kaldigini anlik olarak gérebilirsiniz.
Hedeflenen sayiya ulasildiginda, presleme islemi otomatik olarak sonlanacaktir.
ON/OFF tuslarini kullanarak bu 6zelligi acip kapatabilirsiniz.

Resim 9: “TEST”
EKRANI

5. “DiL” EKRANI

Bu ekrandan programin arayiz dilini segebilirsiniz. PRESDORA D02 modelinde
Tirkee, Ingilizce, Arapca ve Rusca olmak tizere 4 dil secenedi mevcuttur.
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Resim 10: “DiL”

< EKRANI
BAKIM VE YAGLAMA

ilk kullanimdan énce ve periyodik olarak makine yataklarinin sprey gres yagi ile
yagdlanmasi gerekir. Yaglama islemi icin litfen asagidaki adimlari takip ediniz:

- Ayak setini, yataklarindan gikariniz

- Yataklarin maksimum aciklikta oldugundan emin olunuz

- Yataklarin arasindaki boslulardaki ve konik ytuzeydeki toz veya talaslari
temizleyiniz.

- Yataklarin arasini ve konik ylzeyi sprey gres yagi ile yaglayiniz (Resim 11)

- Yataklarla konik ylizey arasina yagin iglemesi icin yataklari birka¢ kez dne arkaya
hareket ettiriniz.

N Onemli Not: Asinmalari engellemek icin konik
ylzeylerin her hafta mutlaka yaglanmasi
gerekmektedir.

Ayaklarin hareketleri sirasinda herhangi bir
dizensizlik gérirseniz lutfen yaglama islemi
yaparak tekrar kontrol ediniz.

Hidrolik yag tankindaki yag seviyesini her 10.000
parcada bir veya 6 ayda bir dizenli olarak kontrol
ediniz. Yag eksilmigse HLP68 hidrolik yagi ilave
ediniz.

Resim 11: Ayaklarin
Yaglanmasi

S.11



SORUN GIDERME

Makinenin ¢alismasi sirasinda herhangi bir uygunsuzluk gérirseniz agsagidaki
adimlardan size en uygun olanlarini takip ediniz.

- Ana salterin agik olup olmadigini kontrol ediniz.
- “ACIL STOP” butonunun serbest halde oldugundan emin olunuz.
- Motor dénlis yéninin saat yéninde oldugundan emin olunuz.

- Elektrik besleme hattinizi kontrol ediniz. Yanlis yapilan kablo baglantilari cihaziniza
zarar verebilir. Uzun veya yetersiz kesitli ara kablolari kullanmayiniz.

- Elektrik panosu igerisinde bulunan termik kontaktér ve sigortayi kontrol ediniz

- Ayaklarin arasini ve konik ytzeyi kontrol ediniz. Yuzeylerin her turli toz ve gapaktan
arindirnldigina emin olunuz.

- Kullandiginiz ayaklarin él¢tlerini kontrol ediniz.
- Hidrolik yag seviyesini ve hidrolik pompayi kontrol ediniz.

ISTENILEN KALITEDE HORTUM SIKMAK iCiN;

Rakor Ureticinizden sikma 6lgllerinizi 6grenin. Sikma 6lglleri markadan markaya degisiklik
gostermektedir.

Seri baskilarda ilk 10 parcanin hepsini, devaminda ise 20 parcada bir 6l¢ciim yapiniz.

111 GUVENLIK UYARILARI !!!

- PRESDORA D02 HORTUM SIKMA PRESI'NIN MAKSIMUM CALISMA BASINCI 330 BARDIR

- MAKINE MAKSIMUM GALISMA BASINCINA ULASTIGINDA GALISMAY| DURDURUR.

- HIDROLIK POMPANIN GALISMA BASINCI LIMIT AYARLARIYLA KESINLIKLE OYNAMAYINIZ. CALISMA
BASINCINI YUKSELTMEK MAKINENIN ARIZALANMASINA, KAZALARA VE YARALANMALARA SEBEP
OLABILIR.

- BU KULLANIM KILAVUZUNU OKUYUNUZ VE MAKINENIZi BURADAKI TALIMATLARA GORE
KULLANINIZ.

- GOK SERT METALLER VE CAM GIiBI KIRILGAN MALZEMELERI PRESLEMEYINIZ. BU TUR GEVREK
MALZEMELER PRESLEME SIRASINDA PATLAMA ETKISI YAPARAK YARALANMALARA SEBEP
OLABILIR.

- MAKINEYi KULLANIRKEN MUTLAKA GOZLUK VE ELDIVEN KULLANINIZ

- MAKINEYi KULLANIRKEN IS GUVENLIK UZMANINIZIN ONERECEGI DIGER KORUYUCU KIYAFET VE
EKIPMANI KULLANINIZ.

- KULLANIM SIRASINDA HIGBIR YERDE AGIK UGLU ELEKTRIK KABLOSU BULUNMADIGINDAN EMIN
OLUNUZ.

- PRESLEME SIRASINDA ELLERINIZ AYAKLARIN OLDUGU KISIMA YAKLASTIRMAYINIZ.

*** Tanktaki yag seviyesini kontrol ediniz. ilave yag gerektigi zaman HLP 68 Hidrolik Yagi
ilave ediniz.
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Daha farkli sorunlar ve ¢6ziim onerileri igin;
www.doraendustri.com / info@doraendustri.com tUzerinden e-mail ile ya da
+90 332 342 65 50 numarali telefondan bize her zaman ulasabilirsiniz.
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Fevzi Cakmak Mah. 10753. Sk. Kobisan-3 San. Sit.
No: 30/AAE Karatay, KONYA, TURKIYE
Tel: +90 332 342 6550 | Faks: +90 332 345 4100
www.doraendustricom | info@doraendustri.com




